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Pos. Quant. Unid. Descrição 
 

1 
 

1 
 

un 
 
Equipamento multiprocessos 350 amp MIG/MAG – MMA – TIG sinérgico: 
 

Equipamento de soldadura compacto com inversor com alimentador de fio Integrado; 

MIG/MAG Manual, sinérgico, sinérgico pulsado, sinérgico duplo pulsado, SPOT, arranque em lift 

arc; 

Painel com rampa de todos os parâmetros de regulação de gás, intensidades, tempo e 

intensidade de pulsos no pulsado e duplo pulsado; 

Possibilidade de utilização TIG Lift Arc e HF + TIG Lift Arc e HF Pulse + Up slope / Down slope; 

Dinâmica de arco voltaico ajustável progressivamente (efeito de estrangulamento); 

Possibilidade de memórias até 16 trabalhos; 

MIG MAG regulável em Hot Start, Creep Start, Burnback, Pre Gas, Pós Gas, ajustáveis em tempo e 

pico de corrente; 

MIG/MAG Constante comprimento de arco – compensação automática (Constant Arc Length); 

Refrigeração a gás e refrigerado a água com módulo de refrigeração; 

Alimentador de fio 4 roletos; 

MIG/MAG corrente de enchimento de cratera ajustável inicial e final, funções ajustáveis de 

cratera de início e de fim; 

MIG/MAG - Possibilidade de uso de 2 parâmetros de correntes diferentes, pré-definidos 

controláveis pela tocha; 

Opcionalmente pode ser ligado em rede através de um gateway LAN ou Wi-Fi; 

Arranque 2T / 4T soldadura SPOT; 

MMA Possibilidade de VRD (abertura reduzida de voltagem inferior a 15V); 

Interface PC para software; 
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Economiza energia e função de standby; 

Possibilidade de ligar controlos remotos e tochas de função; 

Carro de transporte; 

Tocha com potenciómetro (corrente + alternância de correntes); 

Controlo automático e proteção das flutuações de corrente +/- 15%.; 

Desbobinador de fio 4 roletos; 

MMA Hot Start + anti-sticking; 

Possibilidade de password de acesso (bloqueio/palavra chave); 

Possibilidade de upgrade com novos softwares de programas ou curvas; 

Visualização do registo/média/memória dos valores de soldadura; 

Análise de avarias por erros; 

Equipado com uma tocha para soldadura de alumínio e outra para soldaduras aço carbono e aço 

inoxidável; 

Equipado com roletes de 1,0mm e 1,2mm em V para aço carbono e Aço inoxidável; 

Equipado com roletes de 1,0mm e 1,2mm em U para alumínio; 

Tensão em vazio mais de 70V; 

Duração de ligação (valores mínimos): 

350 A/40% 

300 A/60% 

270 A/100% 

Eficiência 88% 

Classe CEM A 

Classe de isolamento H 

Classe de proteção IP23 

 
2 

 
1 

 
un 

 
Equipamento de soldadura TIG-AC/DC 230 amp, modular, refrigerado a gás e água com 
HF (alta frequência) e com pulsado: 
 
 Soldadura TIG; 

 Ignição HF eletrónica; 

 Soldadura TIG Liftarc sem HF; 

Capacidade de alterar balanceamento e frequência no modo AC; 

Pulsação média TIG, a corrente de soldadura predefinida é sempre mantida; 

Frequência do pulso e balanço ajustáveis; 
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Com pulsação kHz, pulsação térmica e pulsação automática; 

Modo de 2 tempos / 4 tempos; 

Corrente secundária reduzida acessível através do gatilho da tocha; 

Função de soldar por pontos / pingagem; 

Tempos upslope e downslope ajustáveis em rampa; 

Tempo ajustável do fluxo anterior e posterior de gás; 

Soldadura manual com elétrodo; 

Corrente Hotstart e tempo Hotstart reguláveis; 

Função Antistick; 

Refrigeração a gás, refrigerado a água com módulo de refrigeração; 

Economiza energia e função de standby; 

Tocha refrigerada e com controlo de parâmetros; 

Possibilidade de ligar controlos remotos e tochas de função; 

Proteção contra sobretensão; 

Fusível de rede (ação lenta) 1 x 16 A; 

Tensão em vazio 90V; 

Duração de ligação (Valores mínimos): 

230 A/40% 

200 A/60% 

170 A/100% 

Classe de isolamento H 

Classe de proteção IP23  
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