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PARTE |
CLAUSULAS JURIDICAS

Artigo 1.°
Objeto
1. 0O presente procedimento tem por objeto a aquisi¢cdo de equipamento para a sec¢do de Soldadura do Servico de Formacgao
Profissional do Viana do Castelo, do Instituto do Emprego e Formacgao Profissional |.P., de acordo com os Termos de
Referéncia descritos na parte |l do Caderno de Encargos, sendo adotado o procedimento de Consulta Prévia, ao abrigo do
dispostono Dec. Lein.® 18/2008, de 29 de janeiro, alterado e republicado pelo Decreto-Lein.® 111-B/2017, de 31 de agosto,

adiante designado como CCP.
2. 0 gestor de contrato, nos termos previstos no art. 290°-A do CCP, sera devidamente indicado no contrato a celebrar.

3. 0pregobase (valor méximo a pagar) é 10.000,00€, sem IVA incluido.

Artigo 2°
Local de Entrega/instalagao
0 fornecedor deve entregar e proceder a instalagao dos equipamentos e acessérios de acordo com a legislagao em vigor, por sua
conta e risco, nas instalagdes do Servico de Formacgédo Profissional de Viana do Castelo, sito na Rua Grupo Folclérico de Santa

Marta de Portuzelo, n.° 1, Santa Marta de Portuzelo — 4925-179 Viana do Castelo.

Artigo 3°
Prazo de execugao
0 fornecimento a realizar no ambito do contrato, devera ser integralmente executado no prazo de 20 dias, a contar apés a data

de envio da ordem de compra.

Artigo 4°
Obrigacao de Sigilo
0 adjudicatario obriga-se ao sigilo de quaisquer informagdes que obtenha em virtude da execugdo do contrato, salvo se prévia e

expressamente autorizado pela entidade contratante, nos termos e para os efeitos da Lei de Protecdo de Dados Pessoais.

Artigo 5°
Condigcoes de Pagamento

1. Para efeitos de pagamento, o adjudicatario deve apresentar a entidade adjudicante a correspondente fatura com uma

antecedéncia de 30 dias Uteis em relagao a data do respetivo vencimento.
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2. Nao sendo observado o prazo estabelecido no nimero anterior, considera-se que a respetiva prestagdo s6 se vence nos
trinta dias Uteis subsequentes a apresentacao da correspondente fatura.
3. Nascondigdes de pagamento a apresentar pelo concorrente ndo podem ser propostos adiantamentos por conta dos bens

a fornecer.

Artigo 6°
Cessao da Posigao Contratual
1. 0 adjudicatario ndo podera ceder a sua posicao contratual ou qualquer dos direitos e obrigacdes decorrentes do contrato
sem autorizagdo da entidade adjudicante.
2. Para efeitos da autorizagao prevista no nimero anterior, deve:
a) Serapresentada pelo cessiondrio toda a documentagao exigida ao adjudicatério no presente procedimento;
b) A entidade adjudicante apreciar, designadamente, se o cessiondrio ndo se encontra em nenhuma das situagdes

previstas no artigo 55.° do CCP.

Artigo 7°
Subcontratagao
0 adjudicatario ndo podera, por qualquer forma, subcontratar terceiras entidades para a realizacao de tarefas relativas ao objeto

do contrato, sem prévio consentimento da entidade adjudicante.

Artigo 8°
Casos Fortuitos ou de Forca Maior
1. Nenhuma das partes incorrerd em responsabilidade se por caso fortuito ou de for¢ca maior, designadamente greves ou
outros conflitos coletivos de trabalho, for impedido de cumprir as obrigacdes assumidas.
2. Aparte que invocar casos fortuitos ou de forga maior devera comunicar e justificar tais situagdes a outra parte, bem como

informar o prazo previsivel para restabelecer a situagao.

Artigo 9°
Patentes, Licengas e Marcas registadas
1. S3odaresponsabilidade do adjudicatario quaisquer encargos decorrentes da utilizagao, no ambito do contrato, de marcas
registadas, patentes registadas ou licencas.
2. (aso a entidade contratante venha a ser demandada por alegadamente ter infringido, na execugdo do contrato, qualquer
dos direitos mencionados no nimero anterior, o adjudicatario indemniza-o de todas as despesas que, em consequéncia,

haja de fazer e de todas as quantias que tenha de pagar seja a que titulo for.
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Artigo 10°
Contrato

1. Fazem sempre parte integrante do contrato, independentemente da sua redugao a escrito:

a) Os suprimentos dos erros e das omissdes do caderno de encargos identificados pelos concorrentes, desde que esses
erros e omissdes tenham sido expressamente aceite pelo 6rgao competente para a decisdo de contratar;

b) Os esclarecimentos e as retificagGes relativos ao caderno de encargos;

c) 0caderno de encargos;

d) Aproposta adjudicada;

e) Osesclarecimentos sobre a proposta adjudicada prestados pelo adjudicatério.

2. Emcaso de discrepancia entre os varios elementos que compdem o contrato, prevalece a ordem por que vém enunciados
no ndmero anterior.

3. 0 adjudicatario obriga-se a entregar os seguintes documentos de habilitagdo, no prazo de 5 dias apds a notificagao de
adjudicacgao:

a) Declaragao emitida conforme modelo constante do anexo | deste Caderno de Encargos;

b) Documento comprovativo que ndo se encontrem nas situagdes previstas na alinea d}, e] e h] do n°1 do artigo 55° do
Decreto-Lei n® 18/2008, de 29 de janeiro com a redagao conferida pelo Decreto-Lei n° 278/2009 de 2 de outubro. No
caso da alinea h) do n°1 do artigo 55° deve ser apresentado Certificado do Registo Criminal detalhado ou, na sua falta,
de documento equivalente emitido pela autoridade judicial ou administrativa competente (relativo aos impedimentos
previstos no CCP) referente a todos os titulares dos 6rgdos sociais de Administragao, Dire¢cdo ou Geréncia em
efetividade de fungdes.

c) Certidao do registo comercial, onde conste a matricula e todas as inscricdes em vigor, nomeadamente a forma de
obrigar;

4. Casose verifiquem irregularidades nos documentos referidos no nimero anterior, que possam determinar a caducidade da
adjudicacao nos termos do artigo 86° do Cédigo dos Contratos Publicos, com a redagao que lhe foi conferida pelo Dec. Lei
n.278/2009 de 2 de outubro, serd concedido um prazo adicional de 5 dias para o adjudicatario suprimir as irregularidades
detetadas.

5. 0 adjudicatario obriga-se a apresentar toda a documentacao necessaria para a celebragdo do contrato, no prazo de 5 dias
ap0s a notificacdo de adjudica¢ao, nomeadamente:

a) Fotocépia do(s) Bilhete(s) de Identidade(s)/cartdo de cidaddo do outorgante(s] e respetivas moradas;

b) Fotocdpia do n° de contribuinte ou do cartdo de pessoa coletiva, conforme os casos.
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Artigo 11°
Rescisao do contrato

1. Arescisao ndo prejudica quaisquer agdes de responsabilidade civil por factos verificados durante o periodo de vigéncia do
contrato.

2. Oincumprimento, por uma das partes, dos deveres resultantes do contrato confere, nos termos gerais de direito, a outra
parte o direito de rescindir o contrato, sem prejuizo das correspondentes indemnizacdes legais.

3. Para efeitos do disposto no nimero anterior, considera-se incumprimento definitivo quando se verificar que o objeto do
contrato ndo corresponde as caracteristicas e especificagdes que lhe sdo atribuidas na proposta e restante documentagao

apresentada pelo adjudicatario.

Artigo 12°
Responsabilidade do Adjudicatéario

1. 0 adjudicatério responde pelos danos que causar a entidade contratante em razdo do incumprimento culposo das
obrigacdes que sobre ele impendam, nos termos das disposi¢c6es seguintes.

2. 0 adjudicatario responde ainda perante a entidade contratante pelos danos causados pelos atos e omissdes de terceiros,
por si empregues na execugao de obrigacdes emergentes do contrato, como se tais atos ou omissdes fossem praticados
por aquele.

Artigo 13°
Dados Pessoais

1. 0Os Outorgantes comprometem-se a respeitar o Regulamento Geral de Prote¢do de Dados (RGPD] em vigor e demais
legislagdes nacionais aplicaveis aos dados pessoais.

2. 0 Primeiro Outorgante enquanto responsavel pelo tratamento dos dados fornecidos, informa que os mesmos serdo
utilizados para garantir a adequada execugao do contrato, nomeadamente identificagdo do Segundo Outorgante e faturagao
ao abrigo do Cédigo dos contratos Publicos.

3. Osdados pessoais fornecidos serdo conservados apenas durante o periodo de execugao do contrato, podendo ser mantidos
de acordo com as exigéncias legais inerentes a finalidade do tratamento para que foram recolhidos.

Artigo 14°
Prevaléncia
1. Fazem parte integrante da relagdo contratual o Caderno de Encargos e a Proposta do Adjudicatario.
2. Em caso de duvida prevalece em primeiro lugar o texto do contrato, seguidamente o Caderno de Encargos e, em dltimo

lugar, a proposta do adjudicatario.

Artigo 15°
Lei Aplicével
0 contrato rege-se pela lei portuguesa.

Processo n® 20203280610 - Equipamento para a seccdo de Soldadura

6



' ‘ INSTITUTO DO EMPREGO E FORMAGAO PROFISSIONAL, IP
CENTRO DE EMPREGO E FORMAGAO PROFISSIONAL DE VIANA DO CASTELO

Artigo 16°
Foro Competente
Para todas as questdes emergentes do contrato serd competente o Tribunal de Jurisdicdo Administrativa com sede em Lisboa,

com renuncia a qualquer outro.

TERMOS DE REFERENCIA
PARTE Il

CLAUSULAS TECNICAS

Artigo 17°
Objeto
0 presente procedimento tem por objeto a aquisicdo de equipamento para a sec¢ao de Soldadura do Centro de Emprego e
Formacao Profissional do Viana do Castelo, de acordo as especificagdes técnicas em anexo a este Caderno de Encargos e que

dele fazem parte integrante.

Artigo 18°
Local e Prazo de Entrega dos Bens
1-0s bens serdo entregues e instalados na secc¢ao de Soldadura do Servigo de Formagao Profissional de Viana do Castelo.
2 — 0 fornecimento a realizar no ambito do contrato, devera ser integralmente executado no prazo de 20 dias, a contar apds a

data de adjudicagao.

Artigo 19°
Condicdes de instalagdo, Apoio Técnico e Documentagao
1. Osequipamentos e respetiva instalagdo fisica deverao obedecer a legislagdo e regulamentos em vigor, relativos a seguranca,
higiene e saude.
2. 0Oadjudicatario deve especificar todas as condi¢cdes a que deve obedecer ainstalacdo fisica dos bens e a prestar todo 0 apoio
técnico que for considerado necessario, de forma a garantir a sua seguranga e seu perfeito funcionamento.
3. 0 adjudicatario entregard a entidade adjudicante, apds a conclusao do fornecimento, os seguintes documentos:
a) Manual do equipamento;
b] Instrugdes de funcionamento e documentagéo de seguranca do equipamento de acordo com a legislaco em vigor.

4. 0Os documentos referidos no nimero anterior deverdo ser fornecidos em lingua portuguesa.
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Artigo 20°

Formacgao
1 -0 adjudicatario obriga-se a proporcionar aos técnicos, formadores e outros operadores/utilizadores da entidade adjudicante,
a formacao considerada necessaria, tendo em vista a seguranga e 0 bom funcionamento do mesmo.

2 — Considera-se necessaria a formacgao a nivel da operagdo, manutengdo e seguranga dos equipamentos.

Artigo 21°
Garantia

1. O prazode garantia minima contra defeitos de fabrico ou conceg3o é de 2 anos, ap6s o qual o fornecedor deve garantir a
assisténcia técnica aos equipamentos que Ihe foram adjudicados pelo prazo minimo de 5 (cinco) anos.
2. 0 prazo de garantia referido no nimero anterior conta-se a partir da data de aceitagao dos bens.

3. Emcasode anomalia detetada no objeto do fornecimento, o adjudicatario compromete-se a intervir de imediato.

Artigo 22°
Atraso no Inicio da Execugao do Contrato
1. 0 incumprimento, por parte do adjudicatario, da data de inicio de execugao do contrato, implica uma multa de 2% sobre o
valor da fatura correspondente ao primeiro més completo de prestacgao, por cada dia de atraso.
2. Completados 7 dias de atraso, seguidos ou interpolados, o contrato (se o houver] poderé ser rescindido unilateralmente.
3. 0 disposto no presente artigo ndo se aplica se o0 atraso se verificar por razdes imputaveis ao IEFP, I.P. Neste caso, o

adjudicatario podera propor a rescisao do contrato, nas condi¢des a que julgue ter direito.

Artigo 23°

Despesas
Sao da responsabilidade do adjudicatario todas e quaisquer despesas, nomeadamente as de deslocacgdo e estadia, em que
este haja de incorrer em virtude da execugao das obrigagdes que para aquele emerjam do presente Caderno de Encargos e do
contrato.

Artigo 24°

Pagamentos ao adjudicatario

0 preco constante do contrato, correspondente ao periodo de vigéncia, serd pago apds a entrega e verificagcao em

conformidade do equipamento adjudicado.

Artigo 25°
Dever de colaboragao

0 IEFP, I.P. obriga-se a colaborar com o adjudicatario na adogao de solugdes e na obtengao dos meios necessarios ao correto

desempenho dos servicos.
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Artigo 26°
Carateristicas Técnicas/Qualitativas

1. Os bens a adquirir ao abrigo deste procedimento sdo os identificados no mapa de quantidades com as respetivas

carateristicas técnicas.

2. A proposta deverd ser acompanhada de Fichas Técnicas dos equipamentos propostos.

Mapa de Quantidades

Pos.

Quant.

Unid.

Descrigcao

un

Equipamento multiprocessos 350 amp MIG/MAG — MMA — TIG sinérgico:

Equipamento de soldadura compacto com inversor com alimentador de fio Integrado;
MIG/MAG Manual, sinérgico, sinérgico pulsado, sinérgico duplo pulsado, SPOT, arranque em lift
arg;

Painel com rampa de todos os parametros de regulacdo de gas, intensidades, tempo e
intensidade de pulsos no pulsado e duplo pulsado;

Possibilidade de utilizagdo TIG Lift Arc e HF + TIG Lift Arc e HF Pulse + Up slope / Down slope;
Dinamica de arco voltaico ajustavel progressivamente (efeito de estrangulamento);
Possibilidade de memorias até 16 trabalhos;

MIG MAG reguldvel em Hot Start, Creep Start, Burnback, Pre Gas, Pds Gas, ajustaveis em tempo e
pico de corrente;

MIG/MAG Constante comprimento de arco — compensag¢ado automatica (Constant Arc Length);
Refrigeracdo a gas e refrigerado a agua com médulo de refrigeragao;

Alimentador de fio 4 roletos;

MIG/MAG corrente de enchimento de cratera ajustavel inicial e final, funcbes ajustaveis de
cratera de inicio e de fim;

MIG/MAG - Possibilidade de uso de 2 pardmetros de correntes diferentes, pré-definidos
controlaveis pela tocha;

Opcionalmente pode ser ligado em rede através de um gateway LAN ou Wi-Fi;

Arranque 2T / 4T soldadura SPOT;

MMA Possibilidade de VRD (abertura reduzida de voltagem inferior a 15V);

Interface PC para software;
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Economiza energia e funcdo de standby;

Possibilidade de ligar controlos remotos e tochas de fungao;

Carro de transporte;

Tocha com potencidmetro (corrente + alternancia de correntes);
Controlo automatico e protecdo das flutuacdes de corrente +/- 15%.;
Desbobinador de fio 4 roletos;

MMA Hot Start + anti-sticking;

Possibilidade de password de acesso (bloqueio/palavra chave);
Possibilidade de upgrade com novos softwares de programas ou curvas;
Visualizacdo do registo/média/memoria dos valores de soldadura;
Analise de avarias por erros;

Equipado com uma tocha para soldadura de aluminio e outra para soldaduras ago carbono e ago
inoxidavel;

Equipado com roletes de 1,0mm e 1,2mm em V para aco carbono e Aco inoxidavel;
Equipado com roletes de 1,0mm e 1,2mm em U para aluminio;

Tensdo em vazio mais de 70V;

Duracdo de ligacdo (valores minimos):

350 A/40%

300 A/60%

270 A/100%

Eficiéncia 88%

Classe CEM A

Classe de isolamento H

Classe de protecao IP23

Equipamento de soldadura TIG-AC/DC 230 amp, modular, refrigerado a gas e agua com
HF (alta frequéncia) e com pulsado:

Soldadura TIG;

Ignicdo HF eletrdnica;

Soldadura TIG Liftarc sem HF;

Capacidade de alterar balanceamento e frequéncia no modo AC;

Pulsacdo média TIG, a corrente de soldadura predefinida é sempre mantida;

Frequéncia do pulso e balanco ajustaveis;
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Com pulsagdo kHz, pulsagdo térmica e pulsagdo automatica;

Modo de 2 tempos / 4 tempos;

Corrente secunddria reduzida acessivel através do gatilho da tocha;
Funcdo de soldar por pontos / pingagem;

Tempos upslope e downslope ajustaveis em rampa;

Tempo ajustavel do fluxo anterior e posterior de gas;

Soldadura manual com elétrodo;

Corrente Hotstart e tempo Hotstart regulaveis;

Funcao Antistick;

Refrigeracdo a gas, refrigerado a 4gua com maddulo de refrigeracdo;
Economiza energia e funcao de standby;

Tocha refrigerada e com controlo de parametros;

Possibilidade de ligar controlos remotos e tochas de fungao;
Protecdo contra sobretensao;

Fusivel de rede (acdo lenta) 1 x 16 A,

Tensdao em vazio 90V;

Duracdo de ligacao (Valores minimos):

230 A/40%

200 A/60%

170 A/100%

Classe de isolamento H

Classe de protecao IP23
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